Ficha Téchica

INFORMACION TECNICA DE PRODUCTO
PROCESO GESTION DE CALIDAD

SINA POLIESTER-DURALCON
REF. 102

DESCRIPCION | DESEMPENO | USO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO:
Esta es una resina poliéster ortoftalica insaturada de baja viscosidad, alta reactividad y excelente
impregnacion sobre la fibra de vidrio o sobre las telas (mat) viene ya pre acelerada y es tixotropica.

MODO DE EMPELO:

PREPARACION DE SUPERFICIE:

La superficie sobre la cual se aplica el poliéster debe estar muy limpia, libre de grasa y polvo, como
la resina ya viene pre acelerada basta con la adicion de 1 a 2% meck perdxido con una
concentracion de la solucion de meck al 50% para iniciar la polimerizacion de la resina, de esta
manera y ya que no lleva sal de cobalto se logra trabajar mas rapidamente. Cuando se trabaja para
hacer laminas sobre mesas de trabajo de poliéster se pueden utilizar todas las herramientas
convencionales, como rodillos, espatulas y brochas para la aplicacion del poliéster procurando que
no queden burbujas dentro de la lamina que se forma.

ENDURECIMIENTO Y CURADO:

El curado nunca debe realizarse a temperaturas inferiores a 20°C porque no se obtiene buenas
propiedades en el laminado.

En algunos procesos en donde se necesitan condiciones 6ptimas del laminado, se puede post curar
a una temperatura de 80°C durante 3 horas.

USOS DEL PRODUCTO:

El DURALCON 102 se utiliza preferiblemente en todos los campos en los cuales el producto final
se elabora por el procedimiento de aspersion manual de la fibra de refuerzo, es el caso de la
construccion y reparacion de lanchas, carrocerias y depdsitos para combustibles, cuando se hacen
laminas para la reparacion de estos productos.

VENTAJAS DEL PRODUCTO:

Esta es una resina de uso general, de gran utilidad en reparaciones de tuberias, carrocerias y
depdsitos de combustible. Al agregarle peroxido se puede graduar los ciclos de desmoldeo al
tiempo mas conveniente en el proceso. Ademas, en los encapsulados se puede trabajar mas facil
y mas rapidamente y se pueden mezclar con otras resinas no tixotropicas para lograr una mejora
en la aplicacién de la mezcla poliéster.

Muy practica cuando el moldeo es manual ya que es de gran compatibilidad y absorcion en la
fibra de vidrio, con una mano de aplicacion se puede lograr peliculas gruesas.



DATOS TECNICOS

PROPIEDADES UNIDADES DE MEDIDA RANGO DE
ACEPTACION
APARIENCIA Rosada Transparente
COLOR GARDNER N/A 1-2
DENSIDAD (Kg/Gal) 4,25
INDICE DE ACIDEZ Mg KOH/g MUESTRA 32 +/-3
VISCOCIDAD GARDNER | Patrén u-—v
SOLIDOS TEORICOS % 70
REACTIVIDAD A 25° 2,2 % Meck peréxido al 50%
GEL TIME Min 1-3
TIEMPO DE Min 7-10
EXOTERMIA
PICO EXOTERMICO °C 130 — 140

PROPIEDADES MECANICAS
PROPIEDAD UNIDADES | RANGO NORMA
Resistencia a la tension Kg/cm? 700-800 ISO 527
Resistencia a la flexion Kg/cm? 1400-1800 ASTM D 790 00
Resistencia a la compresion Kg/cm? 2100-3500 ASTM D 790 00
Contraccion lineal (%) % 1.80-2.00 ASTM D 2566 - 69
Dureza (Barcol) Valor 40-60 ASTM D 2583
HDT (T DE DISTORSION) C 65-80 ASTM D 648 - 56

PRECAUCIONES

-Producto inflamable, manténgase alejado de altas temperaturas, chispas y flamas.

-Evite la inhalacion de los vapores y el contacto con piel y ojos.

- En caso de ingestion solicite asistencia médica inmediata.
-Mantenga este producto fuera de alcance de los nihos.

-Utilice el equipo de proteccidn personal adecuado para la aplicacion de este producto.

ALMACENAMIENTO:

El DURALCON 102 debe almacenarse en lugares frescos (temperaturas inferiores a 25°C),
aireados y en empaques cerrados protegidos de la luz. Si se almacena adecuadamente la resina
puede guardarse por 4 meses a temperaturas hasta 25°C, temperaturas superiores a esta
puedes disminuir su estabilidad. Al contener la resina productos inflamables se recomienda
mantenerla alejada de las fuentes de calor y de llamas abiertas.



PRESENTACION Y EMBALAJE

PRESENTACION/ EMBALAJE

Referencia Color TAMBOR | CUNETE

120 Rosado transparente 220 Kg |20 Kg

IMPORTANTE: la garantia es valida cuando el producto es empelado seglin las instrucciones de esta
informacién técnica. El servicio de industrias macar no incluye mano de obra por tal razén, no existiran
responsabilidades por danos o prejuicios de cualquier naturaleza mas alla de la reposicion de producto
o de la cantidad pagada por el mismo en otros productos.

Producido Por: INDUSTRIAS MACAR PALMIRA S.A.

Direccion: Cl 2 Tr3-83 La Dolores

Teléfonos: (57) (2) 6669606 - (57) (2) 6669132- (57) (2) 6669133 Celular: (57) 3206320104
INDUSTRIA COLOMBIANA



